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ННК-009.22.03.000-01 - зеркальное отражение
Остальное - см. ННК-009.22.03.000 (1:15)

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата
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Т.контр. Лист Листов
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Корпус лотка (мех. обр.)
Сборочный чертеж

ННК-009.22.03.000 СБ
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ННК-009.22.03.000 СБ
Копировал Формат A2•4

1 Для механической обработки сборки ННК-009.22.03.000-01
использовать заготовку ННК-009.22.04.000-01.
2 Общие допуски по ГОСТ 30893.1-2002: H14; h14; ±t2/2.             
ГОСТ 30893.2-2002-К.

3 *Размеры для справок.
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