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1. 33...38 HRC.
2. Общие допуски по ГОСТ 30893.1: Н14, h14, ±IT14/2
3. Обработку по размерам в квадратных скобках производить 

совместно с сопрягаемой деталью, выдерживая требования 
сборочного чертежа.

4. Покрытие: Хим.Окс.прм.
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