
488,5

12

58,5

1•45Å
4 фаски

п.5

Ra 0,80

Острую кромку сохранить

Ç1
33

M1
20

х3
-7

Н

Ç1
21

,2

M8-7Н/0,6х45Å
2 отв.

45Å

Б

Ra 3,2
7 Ra 0,80

Ra 3,2

Ç1
15

+0
,0
87

15Å

R1 Ra 0,80

Ra 1,6

111

15Å

R1Ra 0,80

Ra 1,6

Ç1
17

271,5

12
58,5

113,5

18,5

265,5

93
6 пазов

Ç1
21

,2

M1
20

х3
-7

Н

Ç1
18

Ç1
15

+0
,0
87

Ra 3,2

20Å

Ra 0,80

M8-7Н
2 отв.

Ra 3,2

В

0,05 В
0,05 В

0,05 В

M10-7Н
12 отв.

Ra 3,2

7

А

А

20
R10

488,5

12

58,5

1•45Å
4 фаски

п.5

Ra 0,80

Острую кромку сохранить

Ç1
33

M1
20

х3
-7

Н

Ç1
21

,2

M8-7Н/0,6х45Å
2 отв.

45Å

Б

Ra 3,2
7 Ra 0,80

Ra 3,2

Ç1
15

+0
,0
87

15Å

R1 Ra 0,80

Ra 1,6

111

15Å

R1Ra 0,80

Ra 1,6

Ç1
17

271,5

12
58,5

113,5

18,5

265,5

93
6 пазов

Ç1
21

,2

M1
20

х3
-7

Н

Ç1
18

Ç1
15

+0
,0
87

Ra 3,2

20Å

Ra 0,80

M8-7Н
2 отв.

Ra 3,2

В

0,05 В
0,05 В

0,05 В

M10-7Н
12 отв.

Ra 3,2

7

А

А

20
R10

Б(2:1)

45Å

4
2 канавки

R1*

R1,6*

Ç1
21

,2

R1 Ra 0,80

20Å

Ra 0,80

Ç1
19

Б(2:1)

45Å

4
2 канавки

R1*

R1,6*

Ç1
21

,2

R1 Ra 0,80

20Å

Ra 0,80

Ç1
19

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:1
1

11,8

8.114.402

Корпус
Сталь 30ХГСА ГОСТ 4543-71Ин

в. 
№

 п
од

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
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ам
. и

нв
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в. 
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л.
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рв
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н.

8.114.402
Копировал Формат A4•3

Ra 6,3 ( )

1. 32...36 HRC.
2. *Размеры обеспечить инструментом.

3. Общие допуски по ГОСТ 30893.1: H12, h12, ± t1
2 .

4. Покрытие Хим. Фос. прм. Налет соли не допускается.
5. Маркировать перманентным маркером..


