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ТИн 191.2018/01.02.09/04-01.00.00

Колесная пара ВДР 5,3
Заготовка с наплавкой

359Трапезникова Е.Г.
Герасимов Д.М.
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ТИн 191.2018/01.02.09/04-01.00.00
Копировал Формат A3

1 Наплавка проволокой Терматин Х Ç1,2 мм.
2 Наплавка проволокой 30НСА Ç3 мм под Флюсом АН 26.
3 Перед наплавкой поверхность вала нагреть.
4 Контроль качества наплавки выполнить капилярным методом.


