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Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:2
1

Пуансон
Сталь Х12М

3,7

ШП01.00.02

Крутых

Ин
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

ШП01.00.02
Копировал Формат A3

Ra 3,2 ( )

1 HRC 56...60
2 Общие допуски по ГОСТ 30893.1: H12; h12; ±IT12/2
3 **Согласовать с дет. ШП.00.05.


