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1. 1. 28...32 HRC (240...280 HB).
2. H14, h14, 2t/2.
3. * Размер обеспечивается инструментом.
4. Не указанная шероховатость поверхностей отверстий - Rz 40. 
5. Острые кромки притупить.
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