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 Обозначение чертежа 
 сопряженного зубчатого колеса

Высота до хорды

 Делительный диаметр

 Допуск на радиальное биение
 зубчатого венца

 Длина общей нормали

 Степень точности по ГОСТ 1643-81

Направление линии зуба

Угол наклона

 Коэффициент смещения

 Исходный контур

 Число зубьев

 Модуль
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0,022

39,468
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ГОСТ 13755-81
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 Допуск на колебание длины
 общей нормали

 Допуск на  погрешность
 профиля зуба
 Предельные отклонения
 шага зацепления

Число зубьев на длинне 
общей нормали
 Допуск на погрешность
 направления зуба

zw

FB

3

0,016

Толщина зуба по хорде на Ç110 sx 8,95

Радиус кривизны активного профиля
зуба в нижней точке
Угол развернутости активного 
профиля зуба в нижней точке 

рз
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13,45

14Å55'05"

 Делительный диаметр

 Радиальное биение 
 зубчатого венца

 Допуск на погрешность
 направления зуба

 Номинальная ширина
зуба по хорде на Ç63,5
 Высота до хорды

 Размер по роликам

 Диаметр ролика
 Смещение исходного контура

 Угол профиля

 Способ центрирования

 Число зубьев

 Модуль

 Условное обозначение шлицев
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Лит.
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Колесо зубчатое
Z22-5-0,3
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4161.01.005
Копировал Формат A2

Ra 6,3 ( )

1. Рабочие поверхности зубьев венца "Д" цементировать на
глубину 1,0...1,3 мм с твердостью после термообработки 56...63 HRC.
Твердость сердцевины 277...321 HB.
2. Несоосность "В" и "Г" не более R0,005.
3. H14, h14, ±IT14/2.
4. Маркировать обозначение на бирке.


