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Копировал Формат A2

Ra 6,3 ( )

1. 293...331 HB.
2. Рабочие поверхности шлицы "К" и "Л", поверхность "М" - ТВЧ
48...58 HRC на глубину 1,0...1,3 мм. 
3. Несоосность Ç25Н8 и 60h6 относительно Ж и И не более R0,005.
4. Биение шлицев К и "Л" относительно Ж и И не более 0,03 мм.
5. H14, h14, ±IT14/2.
6. Маркировать обозначение на бирке.
7. *Размер для справок.


