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Сталь Х12МФ ГОСТ 5950-2000

0,96

Ин
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

а т
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
у б

л.
По

дп
. и

 д
а т

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
м е

н.

319.02.06.102
Копировал Формат A3

0,63

1. 56...60 HRCЭ

2. H12, h12, ± 
IT12
2 .

3. H7, ± 
IT7
2  для размеров обозначенных *.

4. Обеспечить зазор 0,02 +0,01 мм на сторону между Ножом и Матрицей
319.02.06.101.
5. Размеры рабочих поверхностей выполнить по электронной модели
детали.


