
10
4*

Ç755*

2
п.4

Ку

50
0±

1
135±1

6

6

Ç26*

1

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:5
1

ПЛВТ.305369.359.04.02.000 СБ

Крышка
Сборочный чертеж
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Копировал Формат A3

1. *Размеры для справок.
2. Сварочная проволока Св-08Г2С ГОСТ 2246-70.
3. Контроль качества сварных швов по РД 03 - 606 - 03: внешний
осмотр и измерения, 100%.
4. Клеймить клеймо ОТК, клеймо сварщика.


