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Сборочный чертеж
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7979-0001 СБ
Копировал Формат A1

1 *Размеры для справки.
2 Сворные швы и заделку, выполнить по ГОСТ 14771-76.

Присадочный материал проволока Св-09ГС ГОСТ 2246-70.
3 Допускается замена присадочного материала по аналогии.
4 Места под сварку, зачистить до металлического блеска. 
5 Общие допуски по ГОСТ 30893.1: Н14, hl4, ±1Т14/2.
6 Общие допуски формы и расположения - ГОСТ 30893.2 - К.
7 Покрытие после сварки, "Пророшковая краска - RAL - 5008,

кроме резьбовых поверхн. и деталей поз. 13.
8 Маркировать Ч (шифр чертежа).
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