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Копировал Формат A4

Ra 5 ( )

1. Цементитровать h 0,7...0,9 мм, 57...63 HRC.
2. *Размеры обеспечить инструментом.
3. Размер А выполнять по действительному размеру сопрягаемой
детали RG.086.221, выдержав зазор 0,01...0,02 мм. Детали применять
совместно.
4. Остальные ТТ по СТБ 1014-95.


