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А2 1 О-1 Слайдер 2 step-модель
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О-1
Копировал Формат A2

Ra 6.3 ( )

1 Острые кромки притупить R0.2...0.3 мм.

2 H12, h12, ± 
IT12
2

3 Покрытие: окрасить порошковой краской, кроме указанных
поверхностей, отверстий и резьбовых отверстий, цвет  - черный
рал 9005 матовый.
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Д-3
Копировал Формат A3

Ra6.3 ( )

1 Острые кромки притупить R0.2...0.3 мм.

2 H14, h14, ± 
IT14
2 .

3 Контур выполнить по развертке
файла "plastina_D-3.dwg".
4 Покрытие: окрасить порошковой
краской, кроме указанных поверхностей,
отверстий и резьбовых отверстий,
цвет  - черный рал 9005 матовый.
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К-1
Копировал Формат A4

Ra 6.3 ( )

1 Острые кромки
притупить R0.2...0.3 мм.

2 H14, h14, ± 
IT14
2 .

3 Покрытие: окраскить
порошковой краской, 
кроме указанных
поверхностей и
отверстий, цвет  -
черный рал 9005
матовый.
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К-2
Копировал Формат A4

Ra 12.5 ( )

1 Острые кромки притупить R0.2...0.3 мм.

2 H14, h14, ± 
IT14
2 .

3 Контур выполнить по развертке файла
"plastina_K-2.dwg".


