
Ç40±1Ç30

15 -0,5
-0,8

А
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6
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M6
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Н

M1
0-

6Н

1•45Å
3 фаски

А

А(10:1)
R0,3**

0,9

R0,2**

1,4

45
Å

Ç9
,2

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

2,5:1
1

Втулка резьбовая
Сталь 12Х18Н10Т ГОСТ 5632-2014

Р72.41.061

0,05О1

Нач. КБ

Ин
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.
Р7

2.
41

.0
60

Р72.41.061
Копировал Формат A3

Ra 6,3

1 **Размеры обеспечиваются инструментом
2 Неуказанные предельные отклонения размеров по H14, h14,
±IT14/2
3 Остальные ТТ по 00000.002ТУ

     

       

       

       

        

        

          

     


