
ПК2.00.00.000
Изм. Лист № докум. Подп. Дата
Разраб. Кукушкин Д.В.

Комплекс
Лист Листов

Пров.
Лит.

1

Н.контр.
Утв.Ин

в. 
№

 п
од

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Вз

ам
. и

нв
. №

Ин
в. 

№
 д

уб
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Сп
ра

в. 
№

Пе
рв

. п
ри

ме
н.

Документация

A1 ПК2.00.00.000 Комплекс

Сборочные единицы

A4 1 ПК2.01.00.000 Комплекс 1

Детали

A3 4 ПК2.00.00.001 Щит 1
A3 5 ПК2.00.00.002 Пластина 2
A3 6 ПК2.00.00.003 Пластина 1

Стандартные изделия

9 Болт М14-6gx45 ГОСТ 7798-70 6
10 Болт с шестигранной головкой с фланцем ГОСТ Р 55739-М6x16 6
11 Гайка М14-6H ГОСТ Р 50592-93 6

Ф
ор

ма
т

Зо
на

По
з. Обозначение Наименование Ко
л. Приме-

чание

Копировал Формат A4



0,0000

60
0*

33
00

*

3900*

1

55 6

Б

Б

А

А

4

А-А(1:4)

10

Б-Б(1:5)

9
11

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:15
1

Кукушкин Д.В. Комплекс

ПК2.00.00.000

303,35

Ин
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

ПК2.00.00.000
Копировал Формат A1

*Размеры для справок.



АА

12
00

860

58
5

826

S6

А(1:2)
7

11

6 отв.

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:10
1

Кукушкин Д.В. Щит

ПК2.00.00.001

48,63

Hpl Ин
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

ПК2.00.00.001
Копировал Формат A3

Rz 50 ( )

1 Остальные допуски по ГОСТ 30893-vL.
2 Острые кромки притупить. 
3 Маркировать по ТУ изготовителя.



140

200

20

45
0

450

39
0

R55

R50

R50

134

26
7

S10

Ç14

Ç20

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:5
1

Кукушкин Д.В. Пластина

ПК2.00.00.002

9,96

Ст3пс ГОСТ 380-2005Ин
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

ПК2.00.00.002
Копировал Формат A3

Rz 50 ( )

1 Остальные допуски по ГОСТ 30893-vL.
2 Острые кромки притупить. 
3 Покрытие
4 Маркировать по ТУ изготовителя.



Ç20

140
200

20

21
0

450

15
0

R50

R50

Ç14

27

134
S10 R55

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:2,5
1

Кукушкин Д.В. Пластина

ПК2.00.00.003

6,19

Ст3пс ГОСТ 380-2005Ин
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

ПК2.00.00.003
Копировал Формат A3

Rz 50 ( )

1 Остальные допуски по ГОСТ 30893-vL.
2 Острые кромки притупить. 
3 Покрытие
4 Маркировать по ТУ изготовителя.



ПК2.01.00.000
Изм. Лист № докум. Подп. Дата
Разраб. Кукушкин Д.В.

Комплекс
Лист Листов

Пров.
Лит.

1

Н.контр.
Утв.Ин

в. 
№

 п
од

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Вз

ам
. и

нв
. №

Ин
в. 

№
 д

уб
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Сп
ра

в. 
№

Пе
рв

. п
ри

ме
н.

Документация

A4 ПК2.01.00.000 Комплекс

Сборочные единицы

A3 1 ПК2.01.01.000 Труба 1
-01 Труба 1

A3 2 ПК2.01.02.000 Труба 1

Детали

A3 5 ПК2.01.00.001 Труба 4
A3 6 ПК2.01.00.003 Труба 2
A3 7 ПК2.01.00.004 Труба 2
A3 8 ПК2.01.00.005 Труба 1
A3 9 ПК2.01.00.006 Труба 2
A3 10 ПК2.01.00.007 Труба 1
A3 11 ПК2.01.00.008 Труба 1
A3 12 ПК2.01.00.009 Труба 2

Различия исполнений по сборочному чертежу

Ф
ор

ма
т

Зо
на

По
з. Обозначение Наименование Ко
л. Приме-

чание

Копировал Формат A4



0,0000

33
00

3900*

3560

27
00

215453

27
90

45
0

10
0

60
0

971

400

52
0

35
0

10
60

*

5

1

10

6

7

8

2

11

12

9

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:15
1

Кукушкин Д.В.
Комплекс

Сборочный чертеж

ПК2.01.00.000 СБ

227,78

Ин
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

ПК2.01.00.000 СБ
Копировал Формат A1

1 Сварочные швы по ГОСТ 14771-76.
2 Катет шва назначить по толщине свариваемых деталей.
3 *Размеры для справок.
4 Маркировать по ТУ изготовителя.



Ç89
3,5

70
0

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:5
1

Кукушкин Д.В. Труба

ПК2.01.00.001

5,87

Ст3 ГОСТ 380-2005Ин
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

ПК2.01.00.001
Копировал Формат A3

Rz 50 ( )

1 Остальные допуски по ГОСТ 30893-vL.
2 Острые кромки притупить. 
3 Маркировать по ТУ изготовителя.



45
0

450

9Å30'

6Å4
2'

Ç89

3,5

R530

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:4
1

Кукушкин Д.В. Труба

ПК2.01.00.003

5,73

Ст3 ГОСТ 380-2005Ин
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

ПК2.01.00.003
Копировал Формат A3

Rz 50 ( )

1 Остальные допуски по ГОСТ 30893-vL.
2 Острые кромки притупить. 
3 Маркировать по ТУ изготовителя.



Ç8
9

3,5

2906
22

0

R1
50

00 8Å4Å

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:4
1

Кукушкин Д.В. Труба

ПК2.01.00.004

24,32

Ст3 ГОСТ 380-2005Ин
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

ПК2.01.00.004
Копировал Формат A3

Rz 50 ( )

1 Остальные допуски по ГОСТ 30893-vL.
2 Острые кромки притупить. 
3 Маркировать по ТУ изготовителя.



R2
00

400

Ç89
3,5

25
0

А

29
4,
5*

6Å
50
'

А(1:2,5)

85Å

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:4
1

Кукушкин Д.В. Труба

ПК2.01.00.005

6,11

Ст3пс ГОСТ 380-2005Ин
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

ПК2.01.00.005
Копировал Формат A3

Rz 50 ( )

1 *Размер для справок.
2 Остальные допуски по ГОСТ 30893-vL.
3 Острые кромки притупить. 
4 Маркировать по ТУ изготовителя.



100
Å

А
28

65
*

Ç89

3,5

29
19

,4

А R45

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:2,5
1

Кукушкин Д.В. Труба

ПК2.01.00.006

24,25

Ст3пс ГОСТ 380-2005Ин
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

ПК2.01.00.006
Копировал Формат A3

Rz 50 ( )

1 *Размер для справок
2 Остальные допуски по ГОСТ 30893-vL.
3 Острые кромки притупить. 
4 Маркировать по ТУ изготовителя.



Ç89

3,5

R45

882

965

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:5
1

Кукушкин Д.В. Труба

ПК2.01.00.007

7,65

Ст3пс ГОСТ 380-2005Ин
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

ПК2.01.00.007
Копировал Формат A3

Rz 50 ( )

1 Остальные допуски по ГОСТ 30893-vL.
2 Острые кромки притупить. 
3 Маркировать по ТУ изготовителя.



R45

311

400
Ç89

3,5

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:2,5
1

Кукушкин Д.В. Труба

ПК2.01.00.008

2,89

Ст3пс ГОСТ 380-2005Ин
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

ПК2.01.00.008
Копировал Формат A3

Rz 50 ( )

1 Остальные допуски по ГОСТ 30893-vL.
2 Острые кромки притупить. 
3 Маркировать по ТУ изготовителя.



R44,5

311

317*

Ç31,43,2

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:2
1

Кукушкин Д.В. Труба

ПК2.01.00.009

0,69

Ст3пс ГОСТ 380-2005Ин
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

ПК2.01.00.009
Копировал Формат A3

Rz 50 ( )

1 *Размер для справки.
2 Остальные допуски по ГОСТ 30893-vL.
3 Острые кромки притупить. 
4 Маркировать по ТУ изготовителя.



ПК2.01.01.000
Изм. Лист № докум. Подп. Дата
Разраб. Кукушкин Д.В.

Труба
Лист Листов

Пров.
Лит.

1

Н.контр.
Утв.Ин

в. 
№

 п
од

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Вз

ам
. и

нв
. №

Ин
в. 

№
 д

уб
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Сп
ра

в. 
№

Пе
рв

. п
ри

ме
н.

Документация

A3 ПК2.01.01.000 Труба

Детали

A3 1 ПК2.01.01.001 Труба 1
A4 2 ПК2.01.01.002 Платик 3

Различия исполнений по сборочному чертежу

Ф
ор

ма
т

Зо
на

По
з. Обозначение Наименование Ко
л. Приме-

чание

Копировал Формат A4



ПК2.01.01.000

60
0±

2
58

5±
1

58
5±

1

2698*

129*

А
2 1

А

ПК2.01.01.000-01 - зеркальное отражение
Остальное - см. ПК2.01.01.000

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:5
1

Кукушкин Д.В.
Труба

Сборочный чертеж

ПК2.01.01.000 СБ

22,83

Ин
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

ПК2.01.01.000 СБ
Копировал Формат A3

1 Сварочные швы по ГОСТ 14771-76.
2 Катет шва назначить по толщине свариваемых деталей.
3 *Размеры для справок.
4 Маркировать по ТУ изготовителя.



R16000

Ç89

3,5

215*

26
90

9Å30'*

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:4
1

Кукушкин Д.В. Труба

ПК2.01.01.001

22,67

Ст3 ГОСТ 380-2005Ин
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

ПК2.01.01.001
Копировал Формат A3

Rz 50 ( )

1 *Размеры для справок
2 Остальные допуски по ГОСТ 30893-vL.
3 Острые кромки притупить. 
4 Маркировать по ТУ изготовителя.



28

40

R5

M6

S6

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

АО "Криогаз"

1:1
1

Кукушкин Д.В. Платик

ПК2.01.01.002

0,05

Ст3пс ГОСТ 380-2005Ин
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

ПК2.01.01.002
Копировал Формат A4

Rz 50 ( )

1 Остальные допуски по ГОСТ 30893-vL.
2 Острые кромки притупить. 
3 Маркировать по ТУ изготовителя.



ПК2.01.02.000
Изм. Лист № докум. Подп. Дата
Разраб. Кукушкин Д.В.

Труба
Лист Листов

Пров.
Лит.

1

Н.контр.
Утв.Ин

в. 
№

 п
од

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Вз

ам
. и

нв
. №

Ин
в. 

№
 д

уб
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Сп
ра

в. 
№

Пе
рв

. п
ри

ме
н.

Документация

A3 ПК2.01.02.000 Труба

Детали

A3 1 ПК2.01.02.001 Труба 1
A3 2 ПК2.01.02.002 Кронштейн 6

Ф
ор

ма
т

Зо
на

По
з. Обозначение Наименование Ко
л. Приме-

чание

Копировал Формат A4



А

А

3359

725 820 820 12

А-А(1:2,5)

12

14
9

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:5
1

Кукушкин Д.В. Труба
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ПК2.01.02.000
Копировал Формат A3

1 Сварочные швы по ГОСТ 14771-76.
2 Катет шва назначить по толщине свариваемых деталей.
3 *Размеры для справок.
4 Маркировать по ТУ изготовителя.
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Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:4
1

Кукушкин Д.В. Труба
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ПК2.01.02.001
Копировал Формат A3

Rz 50 ( )

1 *Размер для справки.
2 Остальные допуски по ГОСТ 30893-vL.
3 Острые кромки притупить. 
4 Маркировать по ТУ изготовителя.
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Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:1
1

Кукушкин Д.В. Кронштейн

ПК2.01.02.002
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ПК2.01.02.002
Копировал Формат A3

Rz 50 ( )

1 Остальные допуски по ГОСТ 30893-vL.
2 Острые кромки притупить. 
3 Маркировать по ТУ изготовителя.


