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Степанов
-
Подыряко

Маслова
-
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ООО "МегаТек" 
Round bar EN 10060 - 80x12000

Steel EN 10083-3 - 42CrMo4+QT
Копировал

 

1 * Размеры для справок.
2 ** Размеры обеспечить инструментом.
3 Длина резьбы 40 мм.
4 Общие допуски по ГОСТ 30893.2 - mK.
5 Маркировать в соответствии с СТО 23044454-002.
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