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3150-002
Копировал Формат A4

Ra 12,5 ( )

1. Неуказанные предельные отклоненния размеров по ГОСТ 30893.1-т.
2. После мех. обработки заусеницы снять, острые кромки притупить.
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Букса стопорная
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3150-003
Копировал Формат A4

Ra 12,5 ( )

1. Неуказанные предельные отклоненния размеров по ГОСТ 30893.1-т.
2. После мех. обработки заусеницы снять, острые кромки притупить.
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3150-004
Копировал Формат A4

Rz 630 ( )

1. * Размер для справок.
2. Требуемый профиль детали вырезать по программе.
3. Неуказанные предельные отклоненния размеров по ГОСТ 30893.1-с.


