
2±0,110±0,2

M2-6H
2 отв.

2,
5±

0,
1

Ç2,5 +0,1

67-0,3

11 -
0,
18

7-0,15

6 -
0,
12

5•
45

Å

4±0,1
2,5±0,1

32-0,25

6,8±0,1 6±
0,
1

Ra 1,6

Г

0,04 В

R2,2**
2 радиуса

4,
4

+0
,12

АА 44 +0,25

2±0,112 +0,18

3-0,25

21 +0,21

27 +0,21

R3**
3 радиуса

В В
6
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,12

Ç6 +0,3 8-0,15

2,
5•

45
Å

2 
фа

ск
и

2*

6 +0,12

4,
5±

0,
1

Ra 1,6

Ra 1,6

А (5:1)

M2-6H

6,8*

6 +0,12

3,5
+0

,12

Ç3,5*

1,6
+0

,1

0,
5•

45
Å

2 
фа

ск
и

Б
В-В

0,
5•

45
Å

2 
фа

ск
и

Ç2 +0,1

55 +0,3

Ra 0,8Б
8,5±0,1

Ra 1,6

4 -
0,
12

Внешний вид

Б (5:1)

0,04 В

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

2:1
1

Державка
инструмента
Сталь 08Х18Н10Т 
ГОСТ 5632-2014

МРГФ.741555.000-01

0,02Глазов 21.12.2023
Глазов
Архипов

Сизов
Подувальцев

ООО "ЭКО-ТЕХ
МИКРОЭЛЕКТРОНИКА"Ин

в. 
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. и
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ат

а
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нв
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Ин
в. 

№
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уб
л.

По
дп

. и
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ат
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Сп
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в. 
№

Пе
рв

. п
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ме
н.

МР
ГФ

.30
33

53
.0
22

МРГФ.741555.000-01
Копировал Формат A2

Ra 3,2 ( )

1. *Размер для справок.
2. **Размер обеспечивается инстр.
3. Острые кромки притупить 0,2 мм.


