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Ra 6,3 ( )

1. * Размеры для справок.
2. Острые кромки притупить фаской 0,1...0,4х45Å или радиусом R
0,1...0,4 мм. Радиусы галтелей R 0,5 max. 
3. Допускается наличие заусенца после токарной обрабоки.
Заусенец, уменьшающий размер 9 +0,1 не допускается.


