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Лист № докум. Подп. Дата
Лит. Масса Масштаб

Лист Листов

Разраб.
Пров.
Т. контр.

Н. контр.
Утв.

Винт станка
ОФ-55

 1

081.2119.001

2:1

ПАО НПО "Наука"
Копировал

Пруток 22-В ГОСТ 2590-88
Сталь 45 ГОСТ 1050-2013
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081.2119.001

 

Формат А2
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Форма 1 ГОСТ 2.104-2006
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     1 Неуказанные предельные отклонения размеров, допуски
формы и расположения поверхностей по ОСТ 1 00022-80.
     2 Острые кромки притупить.

215 h6 -0,029

0,5 x45°
6 фасок

А

А ( 10 :1 )
30°

O
16

-0
,0
5

O
11
,5

Б

Б ( 4:1 )

2
2 

от
в. 
O

Отв. центр. А2
ГОСТ 14034-74

Ra 0,8

O
14

4,76
2,4

-0,01

-0,02

-0
,0
45

-0
,0
4

-0
,0
5

В

В ( 10 :1 )

O
15

,5
h8

-0
,0
27

O
18

H8
+0

,0
27

0,2 x45°

1 -0,05

Г

^ 0,02 Г^ 0,02 Г

^ 0,02 Г

Ra 1,6

Ra 1,6

Ra 1,6


