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 Лист 
 1,5 ГОСТ 19903-2015
ОК370В ГОСТ 16523-9729.11.2023

п.3
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    R5   
4 радиуса

1  *Размеры для справок.
2  Общие допуски по ГОСТ 30893.2-mK.
3  Выполнить разметку размеров методом кернения для последующей установки приварных шпилек в 
соответствии со сборочным чертежом ДТМП.23.019.11.125.00.
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