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Операционный эскиз детали
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Комплектность штампов
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Ш011123.000 СБ
Копировал Формат A2

1 Маркировать: Ш011123.000;     ЗЕО 805.23.00.00.004                 
- закрытую высоту штампа, мм    Н - 182                               
- требуемое усилие, т              - Р -                                  
- модель пресса, усилие            -                                      
- ход ползуна , мм                   -  30                                  
- масса штампа, кг                 - М - 312
2 В н и м а н и е !  Включение пресса педальное. 
3 Размеры для справок.
4 Общие ТТ по ГОСТ 22472-87 и ГОСТ 13130-83.        


