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*Размеры обеспечить инструментом.1.
Допуск соосности Ф11,34 

-0,12
 относительно ср. диаметра резьбы 0,03 max.2.

На пов. Ф10+0,2 допускаются следы от резьбонарезного инструмента.3.
Покрытие: Ц6 .хр.4.
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