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Пресс. Сменная пирамидка
горячего штампа (+0,2мм)

Сталь 45  ГОСТ 1050-2013
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2023.47.АП.00.Р-0,2
Копировал Формат A2

Rz1,2

1 H14, h14, ± 
IT14
2 .

2 Внутренние отверстия
обрабатывать с шероховатостью
Rz3,2. По всем наружным
поверхностям - шлифование.


