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1. Общие отклонения по 
ГОСТ30893.1-22: H7, h7, ±It10/2
2. Острые кромки притупить 
фаской или радиусом 0,2 мм 
3. *Размеры обеспечивает инструмент

5±
0.
05 3*

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

2:1
1
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Копировал Формат A4


