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М6-6Нх32/1x45°

1. Неуказанные предельные отклонения размеров: H12; h12; ±IT/2.

2. ID вала - 201CC003075

3. Материал - AISI 321 (08X18H10Т)

4. Неуказанная шероховатость поверхности Ra = 1,6

5. Сварка по ГОСТ 5264-80.

6. Сварные швы зачистить и обработать.

1. Поз. 1 - Рубашка  - Труба 130 х 20  ГОСТ 9941-72 - 08Х18Н10Т ГОСТ 9941-72 - 1 шт.

2. Поз. 2 - Цапфа левая  - Сталь 08Х18Н10Т  ГОСТ 5632-72 - 1 шт.

3. Поз. 3 - Цапфа правая  - Сталь 08Х18Н10Т  ГОСТ 5632-72 - 1 шт.
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