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Имя файла чертежа: IRTSU_731121_011.DRW
Имя файла модели: IRTSU_731121_011MD.PRT

Имя файла чертежа: dwg_name.DRW Имя файла модели: IRTSU_731121_011MD.PRT
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Лит.  Масса  Масштаб 
Изм Лист № докум. Подп. Дата

2:1Разраб. Крышка технологическая 32 г
Пров.
Т.контр. Лист    Листов 1

Д16 ГОСТ 4784-2019Н.контр.
Утв.

1 Материал-заменитель: сплав В95,сплав АМг6 ГОСТ 4784-2019.
2 * Размеры обеспеч. инстр.
3 Острые кромки притупить.
4 Стабилизировать Т1-2 ГОСТ 17535-77.
5 Неуказанные предельные отклонения размеров H14, h14, IT14/2.
6 Остальные технические требования по ОСТ 4 Г0.070.014.
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