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Таблица сварных соединений

Номер Обозначение
1 Т1- 8-50/100
2
3

Т1- 8
Т3- 8-50/150

1. *Размеры для справок.
2. Сварка дуговая в защитных газах провлокой Св-08Г2С ГОСТ 2246-70. 
Сварные соедиения по ГОСТ 14771-76
3. Неуказанные предельные отклонения размеров ±IT14/2.
4. Шероховаточть реза деталей БЧ - Ra12,5.
5. Технологические пазы заварить и зачистить заподлицо с основным 
металлом.

№1

H1- 6
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8 отв. M16-7H/2х45*
3,2

Н1- 4
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*
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 Г (1:2,5)
4 места

В-В (1:2,5) ã
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Таблица сварных соединений
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металлом.
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