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СЕЧЕНИЕ B-B

Выполнить3 зенковки под 
винт din 965 М3 в 
соответствии с ГОСТ 
12876-67

Примечание:

Неуказанные предельные отклонения размеров: отверстий -H14, валов -h14, остальных   
IT14
2

1.

Неуказанные допуски формы и расположения поверхностей - по ГОСТ 25069-812.
Острые кромки притупить радиусом 0,1-0,3мм или фаской 0,1-0,3х453.
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