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Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:1
1

Ребро корпуса с
кромкой

Сталь 40Х  ГОСТ 4543-2016

НИКО.01.05.005

2,13Новоселов
Першин, Гребенюк

Нестеркин
ООО "Никогласс"Ин

в. 
№

 п
од

л.
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. и
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НИКО.01.05.005
Копировал Формат A2

Ra 6,3 ( )

1 Общие допуски по ГОСТ 30893.1: H11, h11, IT11/2.
2 Обязательное требование соблюдения размеров расположения
отверстий.
3 Все острые грани притупить фасками 0,5х45Å.
4 На резьбовых отверстиях фаски 0,2х45Å.


