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LDR 005.01.001
Копировал Формат A4

Ra 1,6

1. H14, h14, ±IT14/2.
2. * Размеры обеспечить инструментом.
3. Острые кромки притупить фаской 0,2х45Å.
4. Не допускается наличие трещин, царапин, раковин, заусенцев,
расслоений и волосовин.
5. Допускается замена марки стали на AISI 316L или AISI 321.


