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МАО 750.18.00.000-01 СБ
Копировал Формат A2

Ra 12,5 ( )

1 Закалить зубья ТВЧ h1...1,5 HRC 40...45.
2 *Размеры для справки.

3 Общие допуски по ГОСТ 30893.1 -H14, h14, ± 
IT14
2 .

4 Сварные швы по ГОСТ 5264-80. 
5 Варить электродом Э46А ГОСТ 9467-75.

Детали

1 МАО 750.18.00.001 Труба 1
2 МАО 750.18.00.002 Диск 2
3 МАО 750.18.00.003 Ступица 2
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