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Копировал Формат A3

Rz 25

1 H14; h14; IT14/2, угловых ±3Å.
2 *Размеры для справок.
3 Контур вырезать на автомате (ГАР, низкое качесство реза), согласно файла .dwg. Центра
отверстий Ç17 разметить на автомате, далее сверлить по разметке.


