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Копировал Формат A4

Ra 3,2 ( )

1. Общие допуски по ГОСТ 30893.1-2002-mК.
2. На поверхности А допускается след от инструмента.
3. Кромку Б притупить фаской 0,3 мм max с 
шероховатостью Ra 3,2 .
4. Покрытие: Хим. Окс.


