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1. *Размеры для справок.
2. Неуказанные предельные отклонения размеров: H14, h14, ±IT14/2.
3. Лист испытать при t = -45ÅC, KCU (-45ÅC) > 30 Дж/см 2.
4. Лист должен быть проконтролирован УЗК на сплошность
металла. Класс сплошности - 1 по ГОСТ 22727-88.
5. Допуск соосности окружностей диаметров В, Г относительно
окружности диаметром Б не более 2 мм.
6. Маркировать ударным способом "3-500-2,5-09Г2С". Шрифт 5-Пр3
ГОСТ 26.008-85.


