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Звезда 784,9г
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1.* Размер обеспечить инструментом

2,5

3.  HRC
2. Общие допуски по ГОСТ 30893.1-m

 50-553

6,3

2,5

2,5

Число зубьев Z 19
Сопр цепь               Шаг t 19,05
Сопр цепь        Диаметр ролика D 11,91
Профиль зуба по ГОСТ 591-69 - без смещения
Класс точности по ГОСТ 591-69 - А
Диаметр окружности впадин Di 102,64-0,12
Допуск на разность шагов 0,032
Радиальное биение окружности 
впадин Eo 0,1
Торцовое биение зубчатого венца - 0,1
Диаметр делительной 
окружности dд 115,735


