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1. *Размеры для справок.
2. Острые кромки притупить фаской 0,3+ 0,2x45° ±2° или радиусом 0,2..Д5.
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Разраб. Метляков Шпонка
Проб.

0.1 11

Согл. Николаев Сталь 09Г2С ГОСТ 19281-20% 
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