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Профиль резьбы 4,1250-3,0-ACME-2G 

Резьба правая
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197...235HRC.
* Размеры для справок.
Покрытие• Ц6.
Резьбу 4 1250-3,0-ACME-2G по стандарту ASME/ANSIВ 1,5 выполнять и контролировать 
только специализированными инструментами.
Маркировать текст " БРС.06.001" устройством ударно-точечной маркировки, шрифтом 
высотой 5... 7 мм на глубину 0,2..Д6 мм.
Клеймить клеймом ОТ К
Перед хранением и транспортированием поверхность резьбы 4 1250-3,0-ACME-2G покрыть 
тонким слоем пластичной смазки Арматол 60.
При хранении и транспортировании оберегать от повреждений резьбу 4 1250-3,0-ACME-2G.
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