
1. Допускается замена материала на сталь 40Х, 40ХН, 40ХМА
20...23HRC.
Хим.Фос.прм.
*Размер для справок.
H14; h14; IT14/2.
Маркировать текст - 191.00.001 "Корпус" , шрифтом 10-Пр3 по

ГОСТ 26.020-80.
Для выявления скрытых дефектов провести контроль качества

детали после термообработки одним из видов неразрушающего
контроля.
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Расположение отверстий на нижнем и верхнем фланцах относительно боковых отводов 65мм
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