
1. 25...30 HRC.
2.Хим.Фос.прм.
3. *Размеры обеспечить инструментом.
4. H14; h14; ±IT14/2.
5. Резьбу Сп.Tr440х6 и размер 420h7 подогнать по ответной
детали 191.00.001 "Корпус".
6. Допускается замена на Сталь 40ХН, 30 ХМА по ГОСТ 4543-71.
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