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Модуль m, 3

Число зубьев z 48
Угол наклона в 0

Направление линии зуба - -

Нормальный исходный контур - ГОСТ 13755-2015

Коэффициент смещения х +0,054

Степень точности - 8-В

Делительный диаметр d 144

Диаметр окружности впадин df 150,324 +0,165
+0,06

Длина общей нормали

Количество зубьев в длине общей нормали

Диаметр измерительного ролика

Размер по роликам
Толщина зуба по делительной окружности
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Сталь 45  ГОСТ 1050-2013
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ККМЗ-02.03
Копировал Формат A3

Ra 12,5 ( )

1 Общие допуски по ГОСТ 30893.2-mk
2 Рабочие поверхности зубьев Ra 3,2
3 Твердость поверхности зубьев 42...50 HRC


