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Т.контр. Федяев Лист Листов

Н.контр. Федяев
Утв. Байчоров
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Втулка зубчатая
30Х2НМФА ТУ НЗЛ 318-78
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Т 240.28.01
Копировал Формат A2

3,2

1 Поковка гр. 4 КП 80 ТУ НЗЛ 318-78.
2 Общие допуски по ГОСТ 30893.1: H14, h14, ±IT14/2.
3 *Размеры для справок.
4 По всей длине вершин зубьев острые кромки скруглить

R0,5мм с торцов R0,2мм.
5 Зубья азотировать h0,3...0,5мм, HV 650, хрупкость не выше

2 балла.
6 Измеренное значение занести в карту измерений.
7 Маркировать маркером обозначение, номер заказа.


