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Модуль

Число зубьев

Исходный контур

Коэффициент смещения 
исходного  контура

Степень точности
по ГОСТ 1643-81

Делительный диаметр

Допуск на радиальное биение 
зубчатого венца

Толщина зуба по хорде

m

ξ

Z1

-

-

dд

sс

Fr

1,0

18

18

ГОСТ 13755-81

0

  Шестерня ведущая 
       z=18 ;m=1,0

Сталь 40Х ГОСТ 4543-88

А

1.  45...50 HRCэ.
2.Неуказанные острые кромки притупить фаской 0,35х45 .
3.Н14,h14, IT14/2.

7-С

0,030

Диаментр впадин                        Di           15,5

Высота до постоянной хорды hс

Обозначение чертежа сопрягаемого
колеса

2 : 1

РП-00.00.07

РП-00.00.07

РП-00.01.05

0,24

Диаметр вершин зубьев                Dе          20

В (5 :1)

Ф
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,6
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1,387

0,748
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