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1 : 1Крышка левая

РП-00.00.03

РП-00.00.03

А-А

Б (4 : 1) 1.Неуказанные острые кромки притупить фаской 0,3х45 .
2.Н14,h14, IT14/2.
3.Допускается изготовление из стали Ст.3 ГОСТ 380-94.
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