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.* Размеры для справок.1.
Неуказанные предельные отклонения по ГОСТ 30893.2: mK.2.
Допускается снятие усиления сварного шва в местах радиусов R70 и R10.3.
Допускается изготовление из частей, в месте стыковки Фланеца ф1000 и обечайки 4.
внутр. ф900мм. Приварить сварным швом ГОСТ 14771-76 - У5.
Покрытие: горячее цинкование 100...150 по ГОСТ  9.307-895.
Допускается изготовление из оцинкованного листа по ГОСТ 14918-2020 с 6.
последующим восстановлением покрытия в местах сварных швов.
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