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1 * Размеры для спраВок.
2. Маркировать текст: “КП0П.01.005" устройством ударно-точечной маркироВки шрифтом 

Высотой 8... 10 мм, глубина маркироВки 0,2...0,6 мм.
3. Маркировать информацию о заВоде-изготоВителе устройством ударно-точечной маркиробки 

шрифтом Высотой 8... 10 мм, глубина маркироВки 0,2...0,6 мм. Допускается маркировать 
букВено-цифроВыми клеймами. Информация о заВоде-изготоВителе должна состоять из месяца 
изготовления (2 цифры!, года изготовления (2 последние цифры) и цифрового кода заВода- 
изготоВителя 13 цифры!. (Пример- 11.16.111]. ЦифроВой код заВоду-изготоВителю присваивается 
разработчиком.

4. Острые кромки притупить радиусом R0,2...0,5 или фаской 0,2...0,5x^5° ±2°.
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КП0П.01.005

Хомут

Сталь Ш  ГОСТ 4543-2016 

~Формат АЗ

Лит. Масса

812 2
Масштаб

11
Лист 1 Листоб 1

Дмитрий
Пишущая машинка
ООО "АНМИ"


