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Шток
Сталь 30ХГСН2А ГОСТ 4543-2016

118,38
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БГ 001.01.01.001
Копировал Формат A2

Ra 12,5 ( )

1 Общие допуски ГОСТ 30893.2-2002 - mK.
2 28...30 HRC.
3 Допускается изготовление центровых отверстий по ГОСТ
14034-74.
4 Химический анализ на соответствие ГОСТ 4543-2016.
5 Механические свойства после термической обработки: R0.2>600
МПа, Rm=800-950 МПа, A=9...13%.
6 Ультразвуковой контроль.


