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*Dimensions for reference.1.
Dimensional treatment in parentheses is done after welding.2.
Unspecified limits on h16; H16; IT16/2.3.
The part to mark with the drawing number.4.

*Размер для справок.1.
h14; H14; IT14/2.2.
Маркировать номером чертежа.3.

*Dimensions for reference.1.
Unspecified limits on h14; H14; IT14/2.2.
The part to mark with the drawing number.3.

*Размер для справок.1.
Обработку по размерам в скобках выполнить после сварки.2.
h14; H14; IT14/2. 3.
Маркировать номером чертежа.4.
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