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Б-Б

Ra 3,2 
1 Допускается изготовление из стали 10 ГОСТ 1050-2013.
2 * Размер обеспеч. инстр.
3 Общие допуски - ГОСТ 30893.2-2002-mК.
4 Неуказанные радиусы внутренних скруглений не более 0,4 мм.
5 Маркировать обозначение изделия по основному конструкторскому
документу на бирке.
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Сталь 20 ГОСТ 1050-2013
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