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Технологические радиусы не более R=0,3мм.1.
Заусенцы снять, острые кромки притупить.2.
Подготовка поверхностей по ГОСТ 9.301-86 под защитно-3.
декоративное покрытие.

Неуказанные предельные отклонения: Н14, h14, 
IT14
2 .4.

См. ТТ
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Лит. Масса Масштаб

Лист Листов 1

ПЗ.00.А.001

1:2Васильев

ПЗ.00.А.001

Ст 3 ГОСТ 380-88

Копировал Формат А4
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