
 2
,4

 
 45° 

 

по периметру
    

 6,25 

    0,2х45

0,4х45
 

по периметру

 4
,2

 

 R0,5 

 R11 

 R
18

,3
 

 1,2  R11 

 2
6,

9 

30,5 

 3
5,

2 

34,7  

 

 5
2,

55
* 

4рад.

 1
3,

8 

 

 R0,5 

 2,9 

11 

 8
 

 2
5,

4 

 R1,5 

 

  R2  

 2
,4

 

 55° 

 3* 

 R0,2 

 12,5 

 3 

 1 

 R0,2 

 2
,1

* 

А

А

А-А

 

 

 

     2,8     

 

 9,5 

 1,2 

 90° 

3 
от

в.

+0,15

3 канавки

 R0,2 

 0,56* 

9,
7

 R0,2 

 
11

,3
 

HRC 45...48.1.
* Размеры для справок.2.
H14, h14, IT14/2.3.
Все кромки на наружных поверхностях, включая кромки на фасках, скруглить 4.
радиусом R0,2 мм.
Покрытие: фосфатирование по ГОСТ 9.305-84.5.

Ra 3,2

Масса

Утв.

 

АФР Реверс

Шифр: 

 

И
нв

. №
 п

од
л

.
П

од
п.

 и
 д

ат
а

В
за

м
. и

нв
. №

И
нв

. №
 д

уб
л

.
П

од
п.

 и
 д

ат
а

Т. контр.

 

 

Лист

Ф
ай

л
: 0

1.
 А

Ф
Р

 Р
ев

ер
с

Н. контр.

 

Формат A3

П
ер

в.
 п

ри
м

ен
.

0.030 2.5:1

Листов 1

Лит.

Сталь 65Г ГОСТ 14959-2016

Копировал

ДатаПодп.№ докум.ЛистИзм.

Разраб.

Пров.

Масштаб

С
пр

ав
. №

 

 


