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Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:2
1

ГТРИ-932.00.001

Цанга
Сталь 40ХН2МА ГОСТ4543-2016

0,0221.10.2021Левченко
Санчич

 ООО “ТД Альянс-Трейд”
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ГТРИ-932.00.001
Копировал Формат A3

Ra 3,2 ( )

1 * Размеры для справок.

2 H14, h14, ± 
IT14
2 .

3 HRC 52...54.
4 Маркировку "9.32" нанести ударным способом.


