
А-А

А А

Формат А31

1

2

2

A
A

Изм. Лист № докум. Подп. Дата
Разраб.
Пров.
Т. контр.

Н. контр.
Утв.

Лит. Масса Масштаб

Лист Листов
Нач.отд.

1337.00.01СБ

Верхняя рама
Сборочный чертеж 65,5 1 : 10

1 

Копировал

1. *Размеры для справок
2. Неуказанне предельные отклониения по ГОСТ30893.1-2002 H14, 

h14,±IT14/2
3. Похожие места сваривать аналогично указанном
4. Дефекты поверхности недопустимы
5. Сварные швы по ГОСТ 5264-80, сплошные по всей длине прилегания. 

Высота катета сварного шва не более минимальной толщины 
свариваемых деталей.

6. Покрытие: Краска порошковая RAL 9002. Отверстия перед покраской 
заглушить

Ин
в. 

№
 по

дл
.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 да
та

Сп
ра

в. 
№

Пе
рв

. п
ри

ме
н.

1337.00.01СБ

211,65*

1 324

98
0

11
50

,8
2*

11
00

40
2,

5

6

17
5

295
175

11
04

7 5

С3-5

С3-5
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Н2-5

У2-5

С3-5

Н2-5 У2-5

У2-5

Поз. Обозначение Наименование Кол.
  1 1337.00.01.01 Направлящая пластина   4
  2 1337.00.01.02-1 Труба   2
  3 1337.00.01.02-2 Труба   2
  4 1337.00.01.02-3 Труба   2
  5 1337.00.01.03 Пластина подшипника   1
  6 1337.00.01.04 Заглушка   4
  7 1337.00.01.05 Косынка   8
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